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ÁREA DE
TRABAJO

SEGURIDAD
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1. Las cuatro puertas del equipo disponen
de un interruptor de seguridad que, al abrirse, 
desenergiza la bobina del contactor, impidiendo
el funcionamiento del equipo.

2. Bajo ninguna circunstancia se recomienda retirar
el protector de la cuchilla durante el proceso de
funcionamiento.

Equipo
semiautomático 
para sellado de 
cajas.

Velocidad 
de la cinta: 
23 m/min.

Panel de control 
eficaz y fácil de 
usar.
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ACCIONAMIENTOS
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1.  Botón de inicio.
2.  Botón de parada.

3.   Botón de emergencia.
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Manivela de ajuste 
de la correa lateral.

Llave general.

Manivela de ajuste 
para el conjunto 
superior.
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Inserte la cinta por el carrete.

Use el lado sin pegamento de la 
cinta para continuar el paso.

Utilice en la parte inferior
el lado de la cinta sin adhesivo 
para continuar el paso.

Utilice el lado de la cinta con el 
adhesivo para pasarla por el 
rodillo en sentido contrario a la 
retracción.
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Utilice el lado de la cinta con 
adhesivo para pasarla por el 
rodillo avellanado.

Inserte completamente el lado 
no adhesivo de la cinta en la guía.

Finalice pasando el cinturón con 
el lado sin adhesivo en la parte 
frontal de la entrada rodillo.
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PASO DE LA CINTA

5

6

4

SPEED AUTOMÁTICA

1
2

3

4

6

5

7



SENSORES
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Lectura de salida del sensor de 
la caja.

Sensor de lectura de entrada 
para la caja.

Sensor contador de pulsos. 
Cuando el sensor de entrada 
detecta la caja, el equipo espera 
3 segundos. Si en ese tiempo el 
contador de pulsos no registra
movimiento del carrete, el 
equipo se detiene.

4. Sensor fin de la cinta. | El sensor 
detecta el final de la cinta,
envía una orden al PLC e
inmediatamente activa una señal 
en la luz indicadora amarilla.
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SEMÁFORO

CONSIDERACIONES

Indica el error o la condición de 
seguridad.

Indica modo de advertencia, señal 
enviada por el sensor de fin de cinta.

Indica estado de funcionamiento.

1. 

2.

3.

Verifique el estado del
equipo antes de cada uso.

Solo operadores capacitados
deben manipular el equipo.

Mantenga el área de
trabajo siempre limpia.

Utilice el equipo únicamente
para su finalidad.

Nunca retire o desactive
las protecciones de
seguridad del equipo.
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SISTEMA NEUMÁTICO
Compruebe si la presión de trabajo es 
de 5/6 BAR.
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